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A MAKROCLEAR és MAKROLIFE vegyszerekkel szembeni ellendllasa

A Makroclear szamos vegyszerrel szemben mutat j0 ellenalloképességet. Altalanositani
azonban nehéz, hiszen minden hore lagyuld6 milanyag vegyszerekkel szembeni
ellenalloképessége fligg az anyag belsd fesziltségétdl, a homérséklettdl, a vegyszerrel
torténd érintkezés idotartamatdl és a vegyszer koncentraciéjatol. A kdvetkezd informaciot
iranymutaténak szanjuk. A tesztek 23° Celsius fokon készlltek. Minthogy az eredményt szamos
kilsd tényezd befolyasolhatja, minden egyes esetben javasolt a tesztek elvégzése.
Amennyiben a Makroclear vegyszeralldsagaval kapcsolatosan barmilyen kérdése meriine
fel, kérem keressen minket bizalommal!

(Asvanyi) savak

A legtobb esetben ellenallé a savakkal szemben. A sésav és kénsav magas koncentracioju
oldata elkeriilendd! A salétromsavat 20%-osnal alacsonyabb koncentraciéban alkalmazzuk,
az anyag sargulasat elkeriilend®d.

Alkoholok

A metanol kivételével az alkoholoknak semleges a hatasa a MAKROCLEAR -re.

Aldehidek és ketonok

Nem érintkezhetnek a Makroclear-rel, kivéve az acetont.

Alifds szénhidrogének

Altalaban semleges hatasuak, kivéve a hexant és az oktant.

Alkalik

Alacsony koncentraciéban, alacsony homérséklet mellett semleges hatasuak. A natrium-
hidroxid azonban relativ alacsony koncentraciéban is bemattitia a Makroclear fellletét.

Aminésavak

Nem érintkezhetnek a Makroclear-rel.

Aromds szénhidrogének

Nem érintkezhetnek a Makroclear-rel, kivéve a xilént,
Eszterek

Nem érintkezhetnek a Makroclear-rel, kivéve az etil-acetatot.
Eterek

Nem érintkezhetnek a Makroclear-rel.

Halogenizdlt szénhidrogének

Nem érintkezhetnek a Makroclear-rel. A fluér, a klér, a brom és a j6d a halogén csoport
tagjai.
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Olajszarmazékok

Magasabb homérsékleten és magasabb belsd fesziltségi szinten a benzinnel torténd
érintkezés tilos! A tiszta olajszarmazékok a legtobb esetben semleges hatasuak, azonban
nagy eldvigyazattal kell eljarni, mert ezek gyakran tartalmaznak olyan adalékanyagokat,
amelyek karosak lehetnek a polikarbonatra. Amennyiben a termék zsiroldé anyaggal 1ép
érintkezésbe, tudni kell, hogy az semmi olyan anyagot nem tartalmaz, ami hatassal lenne a
Makroclear termékre. A kékusz- és colzaolaj hasznalata tilos!

Szilikonok és zsirok

80 Celsius fok alatt legtobbjik semleges hatasu, ugyanakkor sziikonbdl az Gn. neutralis,
semleges szilikon hasznalata javasolt.

A SAPHIR vegyszerekkel szembeni ellendllasa
A Saphir polikarbonat lemez, kemény szilikonréteg bevonattal. A bevonat nagy foku

védelmet nyUjt a karcolédas/fellleti sérilés ellen, egyuttal megndveli az anyag vegyszerekkel
szembeni ellenallésagat a normal polikarbonattal szemben.

Reagens A Saphir kinézete (10 perc érintkezési ido(]
elteltével - dtitatott pamut labdacsokon
keresztil)

Aceton Nincs valtozas

Ammonia, 25%

Nincs valtozas

Dichlorometan

Nincs valtozas

Gazolaj

Nincs valtozas

Etilén glikol

Nincs valtozas

Benzin (motorbenzin)

Nincs valtozas

Fékolaj (glikol)

Nincs valtozas

Tisztitészer

Nincs valtozas

Sosav, 32%

Nincs valtozas

Metil-etil keton

Nincs valtozas

10W30 motorolaj

Nincs valtozas

Autofényezd paszta

Nincs valtozas

Kénsav, 95-97%

Nincs valtozas

Metilbenzol

Nincs valtozas

Szélvédbdmoso folyadék Nincs valtozas

Figyelem! Ugyelni kell arra, hogy a fenti vegyszerek ne |lépjenek érintkezésbe a lemez széleivel
vagy a lemezen lévé furatokkal, ahol a lemez nincs ellatva bevonattal!
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A MAKROCLEAR és MAKROLIFE tisztitasa

A Makroclear rendszeres tisztitAsahoz langyos vizet és szappanos oldatot vagy hauzi tisztitdszert
hasznaljunk.

Annak érdekében, hogy ne hagyjunk vizcsepp-foltokat, célszer( desztillalt vizzel ledbliteni a
lemezt, majd puha ronggyal szarazra torolni. A foltok/szennyezddések eltavolitasahoz az
alabbi tisztitdszerek* valamelyikének hasznalatat ajanljuk, kovetve a fent ismertetett dblitési,
szaritasi eljarassal.

Etil-alkohol

Butil-alkohol

lzopropil-alkohol

Hexan

White Spirit tisztitoszer

Heptan

10 %-os oxalsav oldat (rozsdafoltok eltavolitashoz)

A Saphir védorétege ellendlléva teszi azt agressziv vegyszerekkel szemben. Tinta, festék és
graffitik okozta szennyezddéseket az arra a célra szolgalé (kérdezze meg a forgalmazét a
helyes tisztitoszer hasznalatarol) tisztitoszerrel eltavolithatok. Ugyelien, hogy a lemez felszinét
sose karcolja meg!

Ami a mosogatdégépben valo tisztitast illeti, Ggyelni kell arra, hogy a gyartdé altal eldirt
eldoblitd folyadék (altalaban magas alkali-tartalm() koncentracidja ne haladja meg a 0,1-
0,5 %-ot, illetve a hdmérséklet ne érjen 60 (még jobb, ha 55) Celsius fok folé. Az oblitési
folyamat, ami inkabb csak kevéssé savas, vagy semleges Oblitdszer hasznalataval torténik,
mar a szokvanyos 80-85 Celsius fokos hdmérsékleten mehet végbe, amennyiben nem lépjik
til a megszokott max. két perces érintkezési idot.

Amikor Makroclear-bdl éplilt allattartasra szolgald keneleket tisztitunk, az drtléket mindig
gondosan el kell tavolitani. Ha alkali-alapu tisztitészert hasznalunk, azt utana mindig teljesen
Oblitsiik le tiszta vizzel, kildnben matt foltok maradhatnak a lemez feluletén.

Annak érdekében, hogy ne maradjanak a tisztitas utan foltok a lemez fellletén, a tisztitashoz
hasznaljunk desztillalt vizet. Ha ennek ellenére mégis killlt a mész a fellletre, javasoljuk, hogy
pl. higitott sav hasznalataval tavolitsuk azt el.

* A tisztitoszereket ne hasznalja szobahdmérsékletnél melegebb kérnyezetben!
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A MAKROCLEAR és MAKROLIFE fertotienitése

A fertbtlenitGszerek - Osszetétellktdl figgden - bizonyos esetekben megrongalhatjak a
Makroclear fellletét, hiszen egyesek példaul aldehideket vagy fenolokat tartalmaznak. Mint
azt a tesztek alapjan lathattuk, a Makroclear kivaldban hasznalhaté a kereskedelmi
forgalomban lévo fertStlenitdszerek dontd tébbségével.

A MAKROCLEAR és MAKROLIFE anti-sztatikus kezelése

Festés, szitazas vagy hoformazas elbtt szikséges lehet a lemez sztatikus téltésének
eltavolitasa. Ezt leginkabb nedves szarvasbdr vagy deionizalt levegd hasznalataval érhetjik
el. Kereskedelmi forgalomban kaphat6 folyékony anti-sztatikus oldatot is hasznalhatunk. Ha
ezek kozll valaszt maganak, mindig ellendrizze, hogy az a festék vagy tinta kotési erejét nem
bofolyasolja-e!

A MAKROCLEAR és MAKROLIFE hegesztése holégfuvoval

Minthogy a Makroclear termoplasztikus mdanyag, a legtdbb hegesztési technikaval
hegeszthetd, igy pl. hélégfuavéval, extruderrel, ultrahangos hegesztéssel vagy
hegesztdtukorrel. Az alabbiakban csak a hdlégfavoval torténd hegesztéssel foglalkozunk.

1. Ugyelien arra, hogy mind a hegesztendd feliilet, mind pedig a hegesztdpalca tiszta és
szaraz legyen! Ha barmiféle anyaggal érintkezett a hegesztendd feliilet, el6bb tisztitsa
meg enyhe szappanos vizzel! A tisztitodszerekkel torténd tisztitasrol bdvebben a
-MAKROCLEAR és MAKROLIFE tisztitasa” fejezetben olvashat.

2. Normal hélégfuvo pisztoly hasznalata javasolt, mindaddig mig a termékkel érintkezd
levegd hdmérséklete 300-350 Celsius fok kdzott marad. Ezt ugy érhetjik el, hogy a
hélégfivobal kilépd levegd homérsékletét kb. 400-500 Celsius fokra allitjuk.

3. A hegesztés sebessége nem lehet gyorsabb 10 cm/percnél, ellenkezé esetben fennall
annak a veszélye, hogy a polikarbonat részecskéire bomlik.

4. A hegesztett rész lehetbleg ne legyen hosszabb 30 cm-nél, igy elkertlhetd a
zsugorodas és az anyagban fellépd fesziltség.

5. A hegesztés befejeztével, fontos hogy az esetlegesen az anyagban maradt
feszlltséget hdkezeléssel eltavolitsuk.

Megjegyzés: Az 0Osszehegesztett rész szakitoszilardsaga alacsonyabb lesz az eredeti
polikarbonaténal.
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A MAKROCLEAR és MAKROLIFE lemezek vakuumformazasa

A vakuumformazas egy széles kdrben elterjedt gyartastechnologiai eljaras. Szamos elbnye
kozil fontos megemliteni az alacsony ciklusiddt ill. hogy alkalmazasaval nagy rugalmassaggal
gyarthatunk kis és kdzepes széridakat is. A Makroclear és Makrolife kdnnyen vakuum-
formazhaté. Specialis bevonata miatt a Saphir nem héformazhato.

Melegités

Annak érdekében, hogy j6 mindségl terméket allitsunk eld, nagyon fontos, hogy allandé,
pontosan beadllithaté fatéstink legyen - lehetdség szerint mindkét oldalrél. A szikséges fltési
kapacitas: 30 kW/m2. Ha csak egy fitd egység Uzemel, annak teljesitménye 16 kW/mz2 feletti
legyen.

A felftési idot empirikusan kell megallapitani, az azonban altalanossagban elmondhato,
hogy 1 mm vastagsagoz 1 perc fGtési idd sziikséges. A lemez fellleti hdmérséklete 180-210
Celsius fok kozotti legyen.

Hités és zsugorodas

A megformazott részt rendszerint kb. 125 Celsius fokos hdmérsékleten kell a szerszamrél
eltavolitani. A hdmérsékletcsokkenésbdl addédd zsugorodas folytan a megformazott darabot
lehet, hogy nehéz lesz kivenni ha sokaig hagyjuk a formaban. A formazas utan bekodvetkezd
zsugorodas ellensulyozasa érdekében minden kiinduld6 méretet célszerG 0,5-1 %-kal
megndovelni.

Vakuumszivé lyukak

A szerszamon lévd lyukak atmérdjének 0,5-0,75 mm kozott kell lennie, ha nem akarjuk, hogy
nyomot hagyjon a kész terméken. Mint azt az abra mutatja, a lyukakat alulrdl
megnagyobbithatjuk, a nagyobb szivo hatas érdekében.

——Lemez

—— Szerszam

Vakuumszivo lyuk

ElGszaritas

Annak érdekében, hogy ne legyenek apré hélyagoks a kész terméken a felszinrdl elparolgott
vizcseppek nyoman, héformazas eldtt mindig javasolt a lemez eldszaritasa. Az alabbi tablazat
az eldmelegitési idd hosszUsagat mutatja, 120-125 Celsius fokra eldmelegitett, hdlégkeverds
szaritéban. Amennyiben a védoféliat nem tavolitiuk el, a hémérsékletnek nem szabad
tdllépnie a 90 Celsius fokot.
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A MAKROCLEAR és MAKROLIFE ragasztasa
Oldészeres kétés
A Makroclear és Makrolife lemezeket legegyszeribben oldodszeres kbtéssel ragaszthatunk.

Folyamat

1. Ragasztas eldtt tisztitsa meg a ragasztandd fellleteket. Hasznaljon meleg vizet és
Oblitdszert (4,5 és 7,5 kozotti pH értékat). A nagyon zsiros fellletet etil-alkohollal,
izopropanollal vagy izobutil-alkohollal tisztitsa!

2. Vigye fel az oldészert az egyik fellletre. Varjon 5-10 mp-et, majd szoritsa 6ssze a két
feliletet 0,5-1,0 mPa nyomassal. Fontos, hogy ne hasznaljon tul sok olddészert, mert az
gyenge kotést eredményezhet.

3. A két részt elengedhetjik par perc utan. A maximalis kotési erdt azonban csak
néhany nap utan érjik el.

4. Az olddszer eltavolitasahoz tartsuk a targyat nyomas alatt 80-90 Celsius fokon hat éran
keresztil. Ha az olddszeres kotéssel kotott targy magas hdmérsékletnek, vagy révid
ideig forrasban 1évd viznek lesz kitéve, a targyat 120 Celsius fokon 6t 6raig tartsuk
nyomas alatt.

5. Az oldészer alapu ragasztoval eldallitott kotés az olddszer eltavolitasa utan nagyon
nagy kotési erdt képvisel. Ezt az eljarast csak akkor alkalmazhatjuk, ha a Makroclear
terméket olyan masik anyaggal szeretnénk kotni, amelyet az olddészer szintén részben
megold.

Figyelem! Az oldoszerrel torténd munkalatok nagy figyelmet kivannak. Az olddszerek
meérgezdek illetve rakkeltdek lehetnek. A ragasztast lehetdség szerint véddmaszkban
végezzik! Védoszemiveg és védokesztyl viselete kotelezd. Mindig kérje el az oldoszer
forgalmazojatol annak biztonsagtechnikai adatlapjat.

Ragasztéanyaggal t6rténd kotés

Szamos olyan ragaszté kaphaté a piacon, melyek hasznalataval a Makroclear termékek
kothetbek. Minthogy a ragasztéanyagok Osszetételét csak a gyartdé ismeri pontosan és
minden alkalmazasnak megvan a sajatsagos kdvetelménye, sziikkséges felvenni a gyartéval a
kapcsolatot a pontos részletek megismerésének érdekében.

Kétkomponensd ragasztbanyagokkal kdnnyebb és gyorsabb dolgozni, mint az olddszer
alapuakkal. A ragasztéanyaggal torténd kotés elterjedt formaja a Makorclear termékek
kotésének az alabbi esetekben:

- nagy fellletek (tablak) ragasztasanal

- alacsony példanyszamu ragasztasnal

- egyenetlen fellletek ragasztasnal, ahol a két komponens( ragaszto kitdltd anyagként
is szolgal

- olyan alkalmazasok esetében, ahol az elasztikus ragaszté nedvesitd anyagként is
szolgal.

Az Epoxy ragasztok altalaban magas huzoszilardsagu flexibilis kotést, jo Utésallo képességet és
j6 hézagkitoltést biztositanak.
Példa: Scotch Weld DP 110, 3M

A Poliuretdn ragasztok altalaban j6 itésalld képességet és jo hézagkitoltést képviselnek.
Példa: Plio-grip 6000, Good Year

A Szilikon ragasztok altalaban flexibilis kotést, kivald Gtésallé képességet és hézagkitoltést
ké‘aviselnek.
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Ipari bevilagitok esetében ez a leggyakrabban hasznalt tomitd-k6tdanyag.

A Makroclear termékekkel valé alkalmazaskor kizarélag neutrdlis (semleges) szilikon
hasznalhatd, mert a hagyomanyos (ecetsav-bazisu) szilikonok megoldjak a polikarbonatot,
mely idével az anyag toréséhez vezethet.

Példa: Silpruf SCS2000, GE Silicones; Tremco Proseal, Tremco

Cidnakrildt ragasztokat abban az esetben hasznalnak, ha gyors kotési iddre van sziikség.
Csak alacsony belsd feszultségl részek ragasztasanal hasznalhatok, melyek nincsenek kitéve
magas nyomasnak.

Ragasztds kétoldall ragasztészalaggal

Sok fajta kétoldall ragasztészalag hasznalhaté a Makroclear termékek pl. mdanyaggal,
Uveggel, fémmel torténd ragasztasahoz. A ragasztészalag felvitele eldtt a felileteket meg kell
tisztitani. A ragasztOGszalag alatt benntmaradt levegd a szalag feliletén végigfuttatott
gorgdvel kinyomhato.

Példa: Scotchtape VHB 4952, 3M Vallalat

lllesztési példdk

= —

Makroclear termékek ragasztdsara alkalmas termékek gyartoi:

Henkel Magyarorszag Kft.
(06) 1 372 55 55

3M Hungaria Kft.
(06) 1 270 7777

SIKA Hungaria Kift.
www.sika.hu
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A MAKROCLEAR és MAKROLIFE lemezek el6szaritasa

Mint a legtébb thermoplasztikus mianyag, a Makroclearnek is jelent8s a vizfelvétele. Fontos,
hogy az anyagban levd tobblet vizmennyiséget héformazas elbtt eltavolitsuk, kilonben a
termék fellletén hélyagok keletkezhetnek.

Szaritas eldtt tavolitsa el a véddofdliat és helyezze a lemezeket fliggdlegesen és egymastol
elkllénitve egy légkeveréses szaritdba. A szaritbban a javasolt hdmérséklet 125 Celsius fok.
130 Celisus fok felett az anyag meggylrddhet. A szikséges szaritasi idd fligg a lemez
vastagsagatol, a szaritbban Iévo lemezek szamatdl, a szarité tipusatol, stb. Az alabbi diagram
csak segédletnek tekinthetd. A szaritas utan a lemezt néhany éran belil tanacsos héformazni.

48 -
46 "

44 A

Szaritasi idd (6ra)
]
o
[~

1 2 3 4 5 5] 7 8 9 10 11 12

Lemezvastagsag (mm)

A lemezt a védofdélia eltavolitasa nélkll is lehet szaritani. Ekkor a hdmérséklet nem Iépheti tal a
90 Celsius fokot. A szaritasi idot is meg kell névelni, tekintettel az alacsonyabb hdmérsékletre
és arra a tényre, hogy a fdlia vizzaré rétegként makodik.
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Hidegen hajlitott MAKROCLEAR és MAKROLIFE bevilagiték

A Makroclear hajlékonysaga és keménysége folytan kivaldan alkalmazhato ives bevilagitok
készitésére. Kiltéri bevilagitok esetében a Makrolife-ot ajanljuk, kivalé UV-stabilitasa miatt.

L=Tabla hossz
R=Sugar
S=Fesztavolsag
W=Tablaszélesség

Legkisebb sugdr

A mm-ben megadott sugar nem lehet kisebb a lemezvastagsag 175-sz8rosénél.
Példa: egy 3 mm vastag hajlitott lemeznek nem lehet kisebb a sugara 3x175=525 mm-nél.

Lemezvastagsdag

A lemezvastagsagot leginkdbb a hajlitasi sugar (R) és a valasztott tablaszélesség (W)
befolyasolja.

A tabla hosszisaganak (L) mindig nagyobbnak kell lennie a szélességénél (W).

A kovetkezd tablazatok segédletil szolgalnak az adott sugar és terhelési adatok melletti
vastagsag kivalasztasahoz. Az adatok kialakitasanal feltételeztik, hogy a tablak mind a négy
sarkukon szakszerQen lettek rogzitve.

-11 -
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A MAKROCLEAR és MAKROLIFE hidegen torténé hajlitasa

A Makroclear termékek hidegen torténd hajlitsa lehetséges. Az eredmény és az indukalt
feszultségi szint a lemezvastagsag, a hasznalt szerszam és a hajlitasi sz6g fuggvénye. Az
alabbiakban a hidegen torténd hajlitAshoz szolgalunk néhany javaslattal:

- Alemez vagott éleinek simanak és repedésmentesnek kell lenniik, az anyag torését
megeldzendd.

- Az anyag tehetetlenségébdl fakaddan tdlhajlitasra van szikség, a kivant szog
elérésének érdekében (kb. 25 fok, a vastagsagtdl figgden).

- A hajlitast kdvetdéen adjon idbét az anyagnak, hogy bealljon nyugalmi helyzetébe (1-2
nap).

- Ne csokkentse a hajlitasi szoget oly moédon, hogy beerdlteti a lemezt a helyére
beépitéskor!

- A kritikus rugalmassagi szint miatt, a 6 mm-nél vastagabb lemez hidegen to6rténd
hajlitdsa nem ajanlott!

- A hajlitasi vonal mentén mindig marad fesziltség. Ez a feszlltség csokkenti az anyag
feszlltségi szintet csbkkenthetjik, ha a hajlitand6 részt a vastagsagtol figgden 1-2
oran keresztil felmelegitjik 120-130 Celsius fokra.

- Az A és B abrak két fajta hajlitasi technolégiat mutatnak be. A B abran bemutatott
technolégia elsésorban vastag lemezek hajlitasara szolgal, mig vékony lemezek
esetében mindkét technoldgia alkalmazhato.

A Abra B Abra

Plast

a lemezspecialista A-Plast Kft. 1165 Budapest, Margit utca 114. Tel: +36 1 401 46 44 Fax: +36 1 401 46 43



ﬁ’last @

a lemezspecialista A-PLAST KFT.

A MAKROCLEAR, MAKROLIFE és a SAPHIR beépitése

CL e, i
Ly La
b -
C/2 W, C/2
W 1
: )

| = =1

Beépitési profil

C= hétagulas miatti helyszikséglet
E= sziikséges befogasi mélység
L1= tablahossz

L2= beépitési hosszisag
W1=tablaszélesség

W2= beépitési szélesség

R= profil beépitési mélység
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Profilmélység
A profiimélység a sziikséges befogasi mélység és a tabla hétagulasi rahagyasanak dsszege.
Szikséges befogdsi mélység

A szikséges befogasi mélység min. 5 mm. Az alabbi diagramm a szikséges befogasi
mélységet mutatja a lemezvastagsag fliggvényében.
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Hotaguldsi rahagyds

A Makroclear és Makrolife linearis hotagulasi koefficiense 7x10-5 m/m, Celsius fok. Ez az érték
magasabb azokénal az anyagokénal amiket altaldban ablakkeretbe foglalnak, igy
megfeleld helyet kell hagyni az anyag hétagulasanak a keret minden oldalan. Az alabbi
hétagulasi rahagyas a legtobb esetben elegendb:
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Vastagsagi kévetelmények
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Az aladbbi segédletet abban az esetben hasznalhatjuk, ha a tabla mind a négy sarka a
fentieknek megfeleléen rogzitve van.

f’last

a lemezspecialista A-Plast Kft. 1165 Budapest, Margit utca 114. Tel: +36 1 401 46 44

Szélterhelés (N/m2) Lemezvastagsdg (mm)

1400 8 8 10 10 10 - - -

1200 6 6 8 10 10 - - -

1000 5 5 7 8 10 12 - -

800 5 5 7 8 9 12 12 -

600 4 4 6 7 8 10 12 12

400 3 4 4 6 8 8 10 12

A lemez rovidebbik oldala

(mm) 600 /800 (1000 |1200 [1400 |1600 |1800 |2000
-16 -
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Flst és
éghetd
anyagok

Egheto

azok
Hé g

Szén réteg

1. dbra MOadnyagok égése

A mianyagok nagyon hosszu szénhidrogén molekulakbdl allnak. Tdz soran ezek a molekulak
éghetd gazokka bomlanak szét. Amikor ezek a gazok meggyulladnak, lang képzddik, melyet
fist és egyéb éghetd anyagok képzddnek. Ennek hatasara hd képzddik, ami még tovabb
noveli a tlz terjedését. A t0z soran ugyanakkor a mdanyagon vékony szén réteg is képzodik,
mely tavol tartja a hot és az oxigént a mianyagtol. A tOzterjedés tehat nem annyira az
éghetd gazok mennyiségétdl fligg, sokkal inkabb attdl, hogy milyen gyorsan alakul ki a
védoréteg a mdanyag felszinén.

Gyulladas/
Pirolizis EGHETO Oxigén _ Lang hatéds  [EGHETO
P?';'MEH —a& P| GAZOK ———p|_LANG —P |ANYAGOK
Energia

Hévisszacsatolas
2. dbra Az égési folyamat

Oxigénindex (LOI)

Ahhoz hogy kilonb6zd manyagok tlzallésagat osszehasonlithassuk, azok oxigénindexét
(LQI) kell megvizsgalnunk. Az oxigénindex azt a minimalis oxigén-mennyiséget mutatja meg,
amennyi a lang fenntartasahoz szilkkséges. Minél magasabb ez a LOI-érték, annal kevésbé
gyulékony az anyag. A 21 % O:-nél magasabb LOI-értékkel rendelkezd anyagokat
onkiolténak tekintjuk.

LOI [%]
PMMA
Makroclear
Makroclear FR
0 10 20 30 40
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Polikarbonat ablakokkal szerelt hazakon folytatott teljeskérl tesztek igazoljak, hogy egy
kigyulladt hazban a polikarbonat ablakok csak ott égtek meg, ahol a tlzzel kdzvetlendl
érintkeztek. A lang lyukat éget a polikarbonatba, s ez a lyuk kiengedi az épiiletbdl a flst6t és
a hot, mig a polikarbonat égése abbamarad, hiszen megszinik a kézvetlen kapcsolata a

langgal.

3. dbra Tesztek polikarbondt ablakokkal

Egésgdtolt anyagok

Az égésgatldé adalékanyag szerepe, hogy valamelyik stadiumban megallitsa a 2. abran
ismertetett égési folyamatot. Az adalékanyag harom alapvetd elven mikédhet.
1. Nem éghetd gazok képzddésével, mint pl. szén-dioxid, nitrogén, viz és hidrogén.
Ezaltal az oxigén, igy az éghetd gazok koncentracidja csokken.
2. Brom és klor gyokok képzddésével, melyek megallitjak a langterjedést.
3. Szén réteg képzddésével, mely mintegy véddpajzsként védi a mianyagot az

oxigéntdl és hotol.

A Makroclear FR lemezek brom-alapu égésgatld adalékanyagot tartalmaznak. Ennek az
adalékanyagnak a koncentracidéja olyan alacsony (kevesebb mint 0,2 %), hogy
halogénmentesnek mindsil a DIN/VDE 0472. sz. szabvany eldirasainak megfelelden. Az
alkalmazott adalékanyagnak nincsen ismert, az egészségre karos ill. rakkeltd hatasa.

lllll

Szabvany Makroclear Makroclear FR
UL 94 HB/1,5 mm V2/1,56 mm
V0/3,05 mm
DIN 4102 B1 nem vizsgalt
DIN 5510 S3, SR1, ST1 nem vizsgalt
NFP 92501 M2 nem vizsgalt
BS 476/Pt 7 1Y nem vizsgalt
FAR 25.853 b2/1,5 mm B
b/2,7 mm
Fust <200 <200
Méreganyag megfelelt megfelelt
FM VSS 302 megfelelt*/1,5 mm Megfelelt*
Izz6huzalos vizsgalat IEC 695-2-1 850°C/1 mm nem vizsgalt
960°C/3 mm
LOI, ISO 4589 26 % 35 %

* a lang kioltotta 6Gnmagat a mérési pont elott

f’last
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A MAKROCLEAR, MAKROLIFE és SAPHIR lemezek tulajdonsagai
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Tulajdonsdgok Erték Mértékegység Szabvany

Mechanikai tulajdonsédgok

Hazoészilardsag hazasnal (torésnél) 60 (70) N/mm2 1SO 527

Szakadasi nyulas, hazasnal 6 (110) % 1SO 527

Rugalmassagi modulus 2300 N/mm2 ISO 527

Hajlit6 modulus 2300 N/mm2 1SO 178

Izod hornyolt Gtésallésag, 3 mm +23 C 65 KJ/m2 ISO 180/1A

Izod utésallésag, 3 mm -30 C 10 KJ/m2 ISO 180/1A

Rockwell keménység M70 ISO 2039-2

Ho6tani tulajdonsagok

I(_izrz)e_zgl()rtsg;”)tégulési egyutthato 0,70 1 0-4xK-L

Terhelés alatti behajlds hdmérséklete (HDT)

A (1,80 N/mm2) 132 °C ISO 75

B (0,45 N/mm?2) 142 °C

Vicat hdmérséklet \\//SéTT//BB 15%0 iig oC SO 306

Alland6 nyomason vett hdkapacitas, Cp 1,17 KJ/kg, K

Hovezetés 0,21 W/m, K DIN 52612

Fizikai tulajdonsagok

SarGség 1,20 g/cm3 1SO 1183

;énr;éé;teresztés, D65 fényforras, 1 mm-es s ” DIN 5036, T.3

Fénytorési index 1,586 1SO 489

Vizfelvétel 24h 23°C 50 % RH 0,15 %

TOzall6sagi tulajdonsagok

TOzall6sagi besorolas UL 94 szerint HB, V2/V0 UL 94

Oxigén index 26 % IASTM D2863-77

DIN 4102 B1 DIN 4102

DIN 5510 Makroclear S3, SR1, ST1 DIN 5510
Saphir S3, SR2, ST2

Max. izzéhuzalos hdm. (3 mm) 960°C IEC 695-2-1

Elektromos tulajdonsagok

Térfogat ellenallas, szarazon 1016 Ohm x cm IEC 93

Felluleti ellenallas, szarazon 1015 Ohm IEC 93

Dielektromos erd, szarazon (1 mm) 30 kV/mm IEC 243

Dielektromos &llandé, szarazon ff\)ﬂﬂzz 28 EC 250

Veszteségi tényez0 (tg delta) szarazon 50 Hz 0,001 EC 250

1MHz 0,010
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Biztonsagi Adatlap

A Makroclear és Makrolife lemezekhez

1. Atermék megnevezése és a gydarté ismertetése

Termék megnevezése: Makroclear, Makrolife
Termék leirasa: Polikarbonat, extrudalt lemez

Gyart6é: Arla Plast AB
Box 33
590 30 Borensberg (Sweden)
Tel: +46 (0) 141-20 38 00 Fax: +46 (0) 141-414 30

Forgalmazo: A-Plast Kft.
H-1165 Budapest
Margit u. 114.
Tel: +36 1 401 46 44  Fax: +36 1401 46 43

2. Osszetétel - az alkotéelemek ismertetése

Polikarbonat.

Ez a termék elsdsorban magas molekulaszami polimerekbdl all, melyeknek nincsen
egészségre karos hatasa.

3. Veszélyességi megjelolés

Nem mindsul veszélyes anyagnak, igy a felhasznalas helyén ezt kilén feltintetni nem
sziikséges.

4. Elsdosegélynyuijtas

Altalanos informacio: Mutassa meg ezt a biztonsagi adatlapot a szolgalatban levd
Uzemorvosnak.
BOr: Amennyiben a megolvadt mianyag borrel kertl érintkezésbe,

azonnal mossa le hideg vizzel! Ne kisérelie meg a mdanyag
eltavolitasat, szakképzett orvos jelenléte hianyaban! Ne
hasznaljon higitét az eltavolitashoz! A boért bd vizzel 6blitse le!
Azonnal forduljon orvoshoz, amennyiben a b&ron kiitések vagy
€égési nyomok jelentkeznek!

Szemek: Vegye le a kontaktlecsét! Ismételten Oblitse ki a szemet vizzel,
vagy sos oldattal legalabb 15 percen keresztil.
Azonnal forduljon orvoshoz, amennyiben viszketés Iépne fel!

Belélegzés: Amennyiben az olvadt mdanyag gdzeit belélegzi és irritaciok
lépnek fel, azonnal hagyja el a helyiséget és lélegezzen be friss
levegobt! Ha kohogés, nehéz légzés vagy barmilyen mas tinet
lépne fel - még ha jéval késdbb is — azonnal forduljon orvoshoz!

Lenyelés: lenyelés veszélye nem all fenn, igy nem sziikséges ennek
ellatasara kitérni.
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5. Tozoltasi intézkedések |

Thzoltas:

TOzolté anyag:

TOzveszélyes anyagok:

Gyulékonysag:

Robbanasveszély tés
esetén:

Statikus kistlés:

A tOzoltéknak eldirt véddruhat és oxigénmaszkot kell viselnitik. Az
anyag megolvadhat, azonban nem Uszik a viz felszinén

Vizsugar és oltéhab. Javasolt a nagynyomasu vizsugar
hasznalata. Co2 és egyéb szaraz vegyi anyagok nem
javasoltak, csekély oltokapacitasuk miatt, ami ezaltal
Ujragyulladast eredményezhet.

TOzveszélyesek az alabbi anyagok: sOrG fekete flst, szén-
monoxid, szén-dioxid, hidrogén-cianid, szénhidrogén
szarmazékok.

Csak folyamatos tlzforras esetén gyullad meg.

Utésre nem érzékeny.

Nem érzékeny.

6. Elhelyezés

Altalanos informaciok:

Gyljtse 0ssze az anyagot és helyezze a megsemmisitésre vagy
Ujrahasznositasra szant konténerbe!

7. Anyagmozgatds- és tarolds

Anyagmozgatas:

Tarolas:

A munkaterlleten biztositson megfeleld szelldzést vagy
levegbelszivast!

Altalanos tarolasi korilmények kdzott semleges anyag. Hotdl és
kdzvetlen napsugarzastol védett helyen tarolando.

8. Megmunkdlds/Személyi védelem |

Miszaki eldirasok:

Személyi védelem:
Szem/arc:

Bor:
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Amikor magas hdmeérsékletre vannak hevitve, minden hdre
lagyuld6 mGanyag bocsat ki magabdl gazokat. Ezen gazok
pontos koncentracioja a felhasznalt alapanyag (granulatum)
kialakitastol, a hdmérséklettdl és a melegités iddtartamatol
figg. Megmunkalaskor biztositson megfeleld szelldzést/elszivast.

Viseljen véddszemiiveget, amikor sziikséges!
A bobrrel vald hosszas vagy sokszori érintkezés kertlendd!

Védokeszty és véddruha viselete ajanlatos, amikor felhevitett
anyaggal dolgoznak!
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Belégzés:
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A megfeleld ipari higiénias szinthez a munkahelyiség megfeleld
szelldzése kivanatos. Amennyiben a felszalld por és reszelék
elszivasa nem a megfeleld mdédon torténik az anyagmozgatas
vagy az utdlagos munkak (farészelés, homokszoras, darabolas,
stb.) soran, hasznaljon erre a célra engedélyezett porvédd
maszkot! Amennyiben a keletkezd gazok elszivasa nem
megfelelden ellendrzétt, viseljen szerves és savas gazok elleni
engedélyezet véddmaszkot!

9. Fizikai és kémiai tulajdonsagok

Halmazallapot:

Alak:

Szin:

Szag:

Forraspont:

Sardség:

Elparolgas:
Lobbanasi pont:
Gydulasi pont:
Olvadasi tartomany:
pH:

GO0zslraség (levegb=1):
Goznyomas (mmHQg):
lllékonysag %:

Vizben oldhatdsag:

Szilard.

Lemez.
SzinezBanyagtadl figgd.
Gyenge szaghatas.
Nem hasznalatos.

kb. 1,05 g/cm3 20°C hémérsékleten.
Elhanyagolhato.

> 450 °C.

> 450 °C.

200-230 °C kordl.

Nem hasznélatos.

Nem hasznélatos.
Elhanyagolhatd.
Elhanyagolhatd.

Nem oldhaté.

10. Anyagtartdssag és reakcioképesség

Anyagtartéssag:

Reakcioképesség:

Elkertlendo:

Hore torténd lebomlas:

Veszélyes lebomlasu
anyagok:

Veszélyes reakcio:

ElBirt anyagmozgatasi- és tarolasi kérilmények kdzott allando.

ElGirt anyagmozgatasi- és tarolasi- valamint feldolgozasi- és
felhasznalasi kdriilmények kdzott nem reakcioképes.

Ne hevitse az olvadasi pontnal magasabb hdmeérsékletre!
Kerllje az oldoszerekkel és oxidald anyagokkal torténd
érintkezést!

Hore torténd lebomlas 380 °C-on kezdddik. A nem medfeleld
felhasznalas soran tulmelegitésbdl vagy megégetésbdl eredd
gazok egészségre artalmasak lehetnek. A magas hdmérsékleten
keletkezett gazok monomereket, halogénszarmazékokat,
szénhidrogéneket és azok oxidacios termékeit tartalmazhatjak.

Hamvadas vagy nem teljes égés soran CO és CO2 tartalmu
veszélyes gazok keletkezhetnek. Sar( fekete fust tlzeset soran
keletkezhet.

Semmiféle veszélyes reakcidé nem tapasztalhato.

11. Mérgezésre vonatkozé informaciék

Akut szajon at tort.:
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Szajon at tort. LD50 (rat) becsilt érték: > 5g/kg
Semmiféle heveny tiinet nem varhaté.
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| 12. Okolégiai informdaciék |

Altalanos: Varhatéan semmiféle karos kérnyezeti hatasa nincsen.

Vizszennyezési 0 - altalanosan nem veszélyes a vizre.
besorolas (WGK):

WGK = A Német Vizbazisokra vonatkozo torvény szerinti besorolas.

13. Elhelyezés/Hulladékelhelyezés

Ujrahasznositas: A termék mind Uj termékek gyartasara, mind pedig egyéb mas
alkalmazasokra Ujrahasznosithato.

Hulladékelhelyezés: A termék nem mindsul veszélyes hulladéknak. A helyi eléirasok
fuggvényében elhelyezhetd.

14. Szdllitdsi informdaciok

Altalanos: Erre a termékre nem vonatkozik semmiféle szallithatdsagi
szabalyozas (megszoritas).
A termék nedvességgel vald érintkezése kerltilendd!

15. Szabdlyozds

A termékre az Eurépai Unids szabalyozas szerint semmiféle megkulonboztetd jelzés nem
sziikséges.

16. Egyéb

Ez a kiadvany informaciokat és Utmutatast tartalmaz a Makroclear és Makrolife termékek
biztonsagos kezelése és masodlagos feldolgozasara vonatkozéan és a jelenleg rendelkezésre
allé tapasztalati és ismereti tényezokdn alapul. Az adatok nem jelentenek semmiféle
garanciat az anyag tulajdonsagaira vonatkozoan.
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