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ANYAGKEZELESI UTMUTATO

A MULTICLEAR® lemezeket az eléirt és az altalanos gyakor-
latnak megfelel6 mddon kell beépiteni. Tet6fedésre torténd
felhasznalas soran lapos vagy ivelt megoldast lehet alkalmaz-
ni. Ferde teténél a minimalis lejtési szog 5° (kb. méterenként
9 cm) és az alatdmasztasok maximalis tengelytavolsaga a
Multiclear Box lemezeknél 700 mm, a Multiclear Strong
lemezeknél 1050 mm lehet. fves fedések esetén is 1050
mm lehet az alatamasztasok maximalis tengelytavolsaga. A
cellak minden esetben a lejtés iranyaba kell, hogy fussanak
(mivel a paraképzédés eredményeként lecsapédé kondenzviz
igy tud kifolyni a lemezbdl)! Hajlitott (ives) fedés esetén a
lemezeket csak gy szabad ivelni, hogy az iv a cella iranyaval
parhuzamos legyen, valamint az el&irt minimalis radiusznal
jobban ne legyen meghajlitva. Ellenkez6 esetben a lemez
megrogyhat, valamint az UV-védelme sériilhet és ez a me-
chanikai szilardsagat nagymértékben csokkentheti.

1. TAROLAS ES MOZGATAS

A szerelés soran sose lépjen koz-
vetleniil a polikarbonat lemezre!
A lemezen valé elérehaladast egy,
a tartdszerkezetre is felfekvd, ke-
resztbetett pallé/deszka segitsé-
gével tudja kivitelezni. Vigyazzon
azonban arra, hogy az ne tudjon
kicsUszni a talpa alol!

o

A MULTICLEAR® lemezeket lehetdleg fedett helyen, vagy
letakarva tarolja. Sugarzé naptol védeni kell a polikarbo-
natot, mert a nap raégetheti a lemezre a védéféliat. A nyi-
tott cellavégeket le kell zarni a tarolas idejére is. Ovatosan
mozgassa, igy elkeriilheté a lemezek sériilése és megkar-
colédasa. Targoncaval torténd mozgatas esetén mindig
hasznaljon fa raklapot, sosem kdzvetleniil a lemezt emelje.
A védéfolia megvédi a lemezt a karcolodastdl, igy mindig csak

kozvetleniil a beépitést megel6zéen tavolitsa el. A polikarbo-
nat lemezek UV-védett oldalat a védéfolian felirat jelzi, abban
az esetben is, ha mindkét oldalon UV-védett a lemez (az al-
talunk forgalmazott tetéfedd lemezeink jellemz&en ilyenek).
Sose lépjen ra kozvetlenil a lemezekre! Kézzel torténé
mozgatas soran javasolt a véddkeszty(i hasznalata, mert a
polikarbonat vagott élei sériilést okozhatnak.

2. FURAS

A lemezeket kihegyezett acélfurdval, kdzepes fordulatszam-
mal kell atfarni (cca: 1000 rpm). A lemezek hétagulasat
figyelembe kell venni. Sziikséges furatatméré:

d = csavaratmérd + 3-4 mm dilatacié.

3. VAGAS/FURESZELES

Furas soran a lemezeket ala kell tamasztani a vibracié elke-
rulése végett. A lyukakat tisztitsuk meg, és gondoskodjunk
réla, hogy ne keriilhessen por a cellak belsejébe.

A MULTICLEAR® lemezeket hagyomanyos eszkdzok segitségé-
vel vaghatja. Vagas soran a védoéféliat nem szabad eltavolitani,
a karcolddasok és sériilések elkeriilése érdekében. A vagast
folyamatosan kell végezni. A kis vastagsagl lemezeket éles
pengéjl szerszammal lehet vagni. A lemezeket hordozhaté
vagy rogzitett kérflirész/ dekopirflirész segitségével lehet

4. HAJLITASI SUGAR

méretre szabni. A vagast jol koszoérilt és finom fogazasu fii-
részlapokkal végezze, tigyelve arra, hogy a lemezek elmozdulas
ellen rogzitve legyenek. Asztali korflirész esetén az ajanlott
fordulatszam 3200 rpm. A kamrak belsejébdl az esetleges
forgacsot/szennyezédést siiritett levegével ki kell fujni vagy
porszivoval kiszivni, majd a megfelel6 zardszalaggal ellatni.

A MULTICLEAR® lemezek hidegen térténd hajlitasanal alkal-
mazhat6 minimalis hajlitasi sugar:

r =150 x lemezvastagsag (mm-ben).

Példaul: a 10 mm vastag lemez minimum 1500 mm-es (masfél
méteres) sugarban hajlithatoé (ivelhet&) meg.

N
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5. HOTAGULAS

A MULTICLEAR® lemezek beépitésénél nagy figyelmet kell
forditani a h6tagulasra. A polikarbonat hétagulasa nagyobb,
mint az altaldban hasznalt épitéanyagoké, ezért megfelels
dilataciés hézagot kell biztositani a beépitési profiloknal.
Ugyanigy faraskor, a sziikségesnél nagyobb méret( furdfej
hasznalata javasolt, hogy elkeriiljiik a lemezek berepedését
vagy tulfeszilését magasabb hémérsékleti értékek esetén.
A MULTICLEAR® lemezek hétagulasi egylitthatoja:

o = 0,065 mm/m°K

Gyakorlati példa: Ha On 1050 mm széles és 5000 mm hossz(
polikarbonat lapokat helyez fel, varhaté legalacsonyabb hémér-
sékletnek -30°C-ot, varhaté legmagasabb hémérsékletnek pe-
dig 70°C-ot vesziink, akkor a kovetkezd értékkel szamolhatunk:

T,,=-30C T, =70°C  AT=100C

Ezek alapjan a szélességi méretvaltozas kiszamitasa:
o x AT % szélesség = 0,065 mm/m°K x 100°C x 1,05 m = 6,825 mm

A hosszUsagi méretvaltozas pedig:
a x AT x hosszusag = 0,065 mm/m°K x100°C x 5 m= 32,5 mm

Azonban a fenti szamitasoknal a felszerelés id6pontjaban
mért hdmérséklet nincs bekalkulalva! A méretvaltozasokat
minden esetben az adott hémérsékletbdl kiindulva kell sza-
molni, hiszen ha pl. 30°C-os melegben szerelik fel a polikar-
bonatot, akkor max. 40 °C-os hd kilénbséggel kell szamitani
a ,nyulast” és max. 60°C-os kiildnbséggel az ,6sszehtizodast”.

6. LESZORITO PROFILOK

A MULTICLEAR® lemezek szakszer(i szereléséhez ismerni kell
a leszorit6 profilok helyes beépitésének modjat. A lemezeket
a megfeleld dilatacios hézag biztositasaval kell beépiteni. Ez
a gyakorlatban a leszorit6 profilok alatti lemeztalalkozasnal
minimum 10 mm. A szél- és héterhelés a lemezek fizikai
elmozdulasat/lehajlasat okozhatjak. Ez egyuttal a leszorito

minimum
2cm Tcm 2cm

profilok k6zé es6 lemezszélesség csokkenését is jelentheti,
igy a megnovekedett terhelés folyaman a lemez kicstsz-
hat a profilok kozil. Ezt elkeriilend8, a lemezt minimum 20
mm mélyen (szélességben) kell leszoritani profillal. Erre a
vagott cellanal torténé leszoritasnal kilonos figyelmet kell
forditani!

7. CELLAVEGEK LEZARASA

Mieldtt a lemezek éleit profillal zarna le, biztositani kell a
cellak belsejének védelmét. Ezért a nyitott éleket el6szor
parazard ill. paradteresztd szalaggal kell lezarni. Ezek a szala-
gok megakadalyozzak, hogy szennyezédés (por, bogarak, stb.)
vagy viz keriiljon a lemez belsejébe és ott optikai, esztétikai
problémat okozzon.
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A lemez belsejében lecsapddé parat, kondenzvizet azonban
ki kell engedni, ezért van sziikség a specidlis paraateresz-
t6 szalag hasznalatara, melyet mindig csak a lemezek alsé
cellavégénél szabad alkalmazni, mig a felsé cellavégeknél
parazard szalag hasznalata javasolt.



TARTOZEKLISTA

MULTICLEAR?® iiregkamras Végzar6 szalag - paraatereszté Végzaré szalag - parazaré
polikarbonat lemez Az also cellavégek lezarasat szolgalja A felsé cellavégek lezarasat szolgalja

l l l l G U U Gd O =
Aluminium U- és vizorros Aluminium leszorit6 profil  Roégzit6 csavarok Neoprénes alatét
profil a cellavégek zarasara (50 mm vagy 60 mm széles)  (fa- és fém szerkezethez) az aluminium leszorito-
és a végzard szalagok a polikarbonat toldasahoz vagy a H-profil rogzitéséhez
mechanikai védelmére és leszoritashoz
Alatét profilgumi Tomitd profilgumi Végzaro6 kupak
a polikarbonat lemez és az aluminium leszorit6 profilhoz aluminium leszorité profilhoz

alatamasztas talalkozasahoz

— 1= [

Polikarbonat H-profil Polikarbonat U-profil Leszorit6 korong tomitéssel
a lemezek toldasahoz cellavégek lezarasara pontszer(i régzitéshez,
Csak a felsd cellavégen hasznalhato! 10 és 16 mm-es lemezvastagsaghoz
\
@ Q/
)
Kétoldalas ragasztészalag Neutralis, UV-allé szilikon
Az alatét profilgumi ideiglenes témitésre, hézagkitoltésre

régzitésére szolgal
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SZERSZAMOK

Alkoholos filctoll Tapétavagoé (sniccer) Furd, fardszar, behajtofej Gumikalapacs

Véddkesztyii Kompresszor/ porszivé

I b=

4l

Fiirész (kézi/kor/dekopir), Szilikon kinyomé
flex (aluminium profilok vagasahoz)
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BEEPITES

1. ANYAGOK ELOKESZITESE

A beszerelés megkezdése el6tt a polikarbonatot és a szere-
lési anyagokat csoportositsa és ellendrizze (mennyiségileg
és min&ségileg).

3.LEMEZEK MERETRE VAGASA

max 105cm ~N

5-10 cm

Mérje le az alatamasztasok kozotti tengelytavot (alatamasz-
tas kozepétdl a kovetkezd alatamasztas kdzepéig). Az inditd
aldtamasztasoknal (szélsé) 5 — 10 cm-t tal lehet engedni a
polikarbonat lemezt. Lejtés iranyban szintén 5 -10 cm-t nyual-
hat tdl az aldtamasztason a lemez. A toldasoknal a két lemez
kozott legalabb 1 cm-t hagyjon ki a dilatacionak.

4.TISZTITAS

Ha sziikséges, akkor vagja méretre a polikarbonat lemezeket.
Ezt korflirésszel vagy dekopir flirésszel teheti meg a legegy-
szer(ibben. Vagas el6tt egy filctollal jeldlje a vagas helyét a

védofolian. A polikarbonatot a vagashoz kozel tamassza meg
stabilan, hogy ne rezegjen be.

Kompresszorral vagy egy er6s porszivéval tavolitsa el a mi-
anyag forgacsot a kamrakbol. A lemezrél ne hiizza le a védé-
foliat, csak kb. 5 cm-nyire a végeitél és a széleitél (kb. ennyi
hely kell a profiloknak és véglezaroknak a munka soran)! igy
elkeriilheti a munka kozben keletkezé feliileti sériiléseket.

6 A-PLAST KFT.



5.CELLAVEGEK LEZARASA

lejtés irany

Zarja le a nyitott cellavégeket. A csapadék folyasiranya sze-
rinti felsé cellavégekre parazaré, a folyasirany szerinti alsé
6 cellavégekre paraatereszté szalagot ragasszon.

6. U-PROFILOK FELHELYEZESE

A polikarbonat lemez felsd élére (a parazaré szalagra) tegye

fel az aluminium- vagy polikarbonat U-profilt. A profil meg-

védi a szalagot a mechanikai sérilésektél, valamint mereviti

a lemezt. Az aluminium profil nagyobb merevséget ad, sta-
Aluminium U-profil Polikarbonat U-profil bilabb, igy javasolt ezt hasznalni.
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7. ALATETGUMI ROGZITESE

Az alatamasztasokra (pl. szarufa vagy zartszelvény) kb. 50
cm-ként ragasszon egy kevés kétoldaltl ragasztdszalagot.
Ez segit az alatét profilgumi fixalasaban (amig nem rogziti
a lemezeket).

Vagjon olyan hosszl darabot az alatét profilgumibol, ami
végigér a szarufan/zartszelvényen. Sziikség esetén toldani
is lehet. Helyezze az aldtdmasztasokra az alatét profilgu-
mit. Fontos! Minden olyan alatamasztasra sziikséges alatét
profilgumit tenni, ahol a polikarbonat lemez talalkozik az

8

Megjegyzés: ha valamelyik toldasnal polikarbonat H-profilt
hasznal, akkor az ald nem kell tenni alatét profilgumit, mert
kiemelné a tetsikbol, igy ez a lépés ott kimaradhat.

alatdmasztassal (tehat a polikarbonat H-profil ald nem!).
Az alatét profilgumi a vizszigetelés utolsoé rétege, valamint

elnyeli a polikarbonat és az aldtamasztas anyaganak dilata-
ci6jabol (hétagulas) eredé mozgast.

A-PLAST KFT.



8A — ALUMINIUM LESZORITO PROFILOS BEEPITES

8A/1. ELOKESZITES

.-7 max.5cm
-

Sziikség esetén vagja méretre az alumi- Jeldlje be a furatok helyét egy filctoll  Fdrja ki a leszorito profilt a jeloléseknél.
nium leszoritokat (kézi fémflrész, flex segitségével az aluminium profil felsé Javasolt a 8 mm atméréjii furdszar.

vagy dekopir segitségével). A leszorité oldalan, a kézépvonalon, legalabb 40
profilok olyan hossztiak legyenek, amek- cm-ként. A két végére esé furat ne ke-
korak a polikarbonat lemezek, mert ra  riiljon 5 cm-nél tavolabb az alatamasz-
kell takarniuk a végzaro profilokra. tas végeitol.

A tomité profilgumit 4 mm-rel hosszabbra vagja, mint az
aluminium leszoritd profil hossza, valamint a végeinél a
nutba keriilé peremet (haziké forma) 2 mm-en metssze ki.
Erre azért van szikség, mert a végzard kupaknak helyet kell 7
hagyni. Nyomja be (ne flizze!) a témit8 profilgumit a leszo-
ritd két szélén elhelyezkeds nitokba. A gumi hosszabbik
talpa kifelé alljon.

A profil végébe (isse be kalapaccsal a végzaro kupakot.
Sziikség esetén a leszoritd végérdl tavolitsa el a sorjat.
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8A/2. FELSZERELES

—

Tegye fel az els6 polikarbonat lemezt a helyére. Ahol nincs toldas, ott tépje le a két fluggbleges bordat az
alatét profilgumirol.

({

(

@+ 4 mm

SN~~~ (I

\

Helyezze a polikarbonatra az aluminium  Tegye a talajra vagy munkaasztalra a  Tablanként haladva helyezze vissza a

leszorité(ka)t azoknal az alatamaszta-  polikarbonatot, majd a jeléléseknél far-  lemezeket és régzitse az aluminium

soknal, ahol nincs toldas, majd filctollal  ja at azt. Az atfarashoz 10 mm atmérdjli  leszoritdprofil, a neoprénes alatét és

jeldlje at a furathelyeit. fdroszarat javaslunk. a csavarok segitségével. Nem kell tal
szorosra hizni, mert Ggy nem hagynank
helyet a polikarbonat hétagulasanak,
igy deformalédhatna a lemez. A tolda-
sokhoz keriild aluminium leszoritdkkal
szintén rogzitse a polikarbonat lemezt
gy, hogy a csavar a toldas kozti részen,
a két lemez kozott fusson.
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8B. POLIKARBONAT H-PROFILOS ]
ES LESZORITO KORONGOS FELSZERELES

8B/1. A POLIKARBONAT H-PROFIL ELOKESZITESE

" max. 40 cm

max. 5 cm

In/_\\
°

Sziikség esetén vagja méretre a H-profilokat. A hosszuk a  Fdrja el8 legalabb 40 cm-ként. A profil két végére esé fu-

toldandé polikarbonat hosszanal 1,5 cm-rel legyen révidebb.  rat ne keriiljon 5 cm-nél tavolabb az alatamasztas végeitdl.
A rogzitécsavar atmérdjénél & mm-rel nagyobb atméréjd
lyukat farjon, igy marad hely a hétagulasnak!

8B/2. A POLIKARBONAT H-PROFIL FELSZERELESE

A csavar és a neoprénes alatét segitségével régzitse a H-pro-  Ezutan cslsztassa be a polikarbonat lemezt a H-profil natja-

filt az alatdmasztasra. ba. A lemez felsd végén Lévs U-profilbdl vagjon vissza annyit,
amennyit a H-profil felsé része ratakar a polikarbonatra. Itt
nem kell oldalirdnyban helyet hagyni a dilataciénak, mert a
lemez a profillal egyuitt hétagul.
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8B/3. A LESZORITO KORONG ELOKESZITESE

.-7 max. 40 cm
o
“s..-7"max.5cm

-l 15 cm

Azokon az alatamasztasokon, melyek folott nincs toldas, mert itt altalaban nagyobb a szélterhelés. Korongos rogzités
hasznalhat leszorit6 korongokat is (azonban az aluminium  esetén jelélje be a lemezen a rogzitések helyét (legalabb 40
leszoritd profil gumitdmitéssel a legjobb megoldas vizzaras  cm-ként vagy siir(ibben). A lemez két végére esé korong ne
és statikai leszoritas szempontjabol is!). A két legszélsé ala-  keriiljon Scm-nél tavolabb az alatamasztas végeitdl.
tamasztas f6lott nem javasolt a leszoritéd korong hasznalata,

8B/4. A LESZORITO KORONG FELSZERELESE

Vegye le a kifarandé lemezt és végezze el a kifarast (javasolt ~ Tablanként haladva helyezze vissza a lemezeket, és rogzitse

a 20 mm-es faroészar). Az esetlegesen keletkezé forgacsot  a leszorité korongok és a csavarok segitségével. Nem kell tal

szivja ki porszivéval. szorosra hlzni, mert Ggy nem maradna hely a polikarbonat
hétagulasanak, igy deformalédhatna a lemez.

Miutan régzitette a lemezeket, érdemes a polikarbonat H-pro-
filt hosszdaban viztiszta neutrdlis szilikonnal témiteni.

12 A-PLAST KFT.



9. A ViZORROS PROFIL FELHELYEZESE

Az aluminium vizorros profil felhelyezése elétt érdemes  Célszer(i kicsit gumikalapaccsal is megiitégetni, hogy jobban
el8szor neutralis szilikonnal szigetelni a lemez alsé élének  raszoruljon a lemezre.

fels6 oldalat (kozvetleniil a paraatereszté szalag savjaban).

Vigyazzon arra, hogy a paraatereszt6 szalagnak azt a részét, Ha leszorité profillal szerel, akkor a legalsé csavarokon la-
ami a nyitott cellavégeket védi, ne szilikonozza be! Helyez-  zitson, hogy a profil és a témitégumi ald tudjon kertilni a
ze fel a lemezek alsé végére az aluminium vizorros profilt.  vizorros profil. Ezutdn ismét hiizza meg a csavarokat.

10. A VEDOFOLIA ELTAVOLITASA
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GYAKRAN ISMETELT KERDESEK

* Ha a hé sulya alatt lehajlik a polikarbonat, az normalis
jelenség?

Igen, mivel a polikarbonat rendkiviil rugalmas anyag. A
terhelés megsz(inése utan a lemez visszanyeri az eredeti
alakjat. Ha esztétikailag zavarénak talalja az ideiglenes
behajlast, akkor javasolt mar a szerkezet megépitésekor
betenni keresztiranyd merevitéket vagy tovabbi alata-
masztasokat.

Miért nem javasolt a polikarbonat alsé élére a polikar-
bonat U-profil?

A cellak belsejében keletkez6 paralecsapodas a gravita-
ci6nak koszoénhetben alul fog tavozni (a paraateresztd
szalagon keresztiil). Csak az aluminium vizorros profiljaink
rendelkeznek megfeleld vizkivezet6 ,fészekkel”.

Azt hallottam, hogy az iiregkamras polikarbonat recseg,
pattog. Igaz ez?

Rosszul kivitelezett tetéknél valéban el6fordulhat. Oka
az alatét profilgumi, valamint a dilataciés hézagok hianya,
esetleg a rogzit6 csavarok tulhizasa. Korultekintd kivite-
lezés esetén nem pattog/recseg a polikarbonat.

Sziikséges keresztirany( alatamasztas?

Olyan helyeken, ahol fokozottan nagy ho és szélterhe-
lésre lehet szamitani, vagy ahol nem valésithaté meg a
minimalis (legalabb 9 %-os) lejtés, ott mindenféleképpen
javasolt!

A viztiszta lemezek alatt tényleg nagyon meleg van?

Valoéban, a viztiszta, szinezetlen lemez alatt tud legjobban
érvényesiilni az Giveghazhatas. Olyan helyekre, ahova hosz-
sz( ideig odasiit a nap (féként déli és délutani érakban),
mindenképp javasolt a szinezett vagy a Solar Control
lemez alkalmazasa.

Kivitelezési hiba miatt van viz (para) a cellakban?

Utalhat kivitelezési hibakra is (pl. végzaré szalagok hianya,
nem megfeleld végzaré profil, hianyos tomitések, stb.), de
szakszer(ien kivitelezett fedéseknél is normalis jelenség.
Utobbi esetben azonban féként a reggeli és esti drakban
jelenik meg, altalaban csak a cellak alsé végeinél és nap
koézben eltavozik.

e Minden alatdmasztasra kell tenni alatét gumit?

Minden olyan alatamasztasra (lejtés és keresztiranyura
is),ahol a polikarbonat lemez KOZVETLENUL talalkozik
az alatdmasztassal.Ez alol kivételt képeznek azok az ala-
tamasztasok, amelyek f6lott polikarbonat H-profil van.

Miért nyomjuk és ne flizziik a profilgumit?
Bef(izés soran megnytlhat a tomitégumi, ami késébb ha
visszaugrik, akkor tomitési problémat okozhat.

Melyik irdanyba hajlithatom a lemezt?

Csak gy szabad hajlitani a lemezt, hogy a hajlitas ive par-
huzamos legyen a cellafutas iranyaval. Ellenkezé esetben
a cella megrogyhat, valamint az UV-védelme sériilhet és
ez a mechanikai szilardsagat nagymértékben csokkentheti.

Miért nem szabad a lejtésiranyra merélegesen rakni a
polikarbonatot?

A cellakon beldli és a cellakon kiviili hémérséklet féként a
reggeli és esti drakban kiilonbozik. Ennek kdvetkezménye-
ként para csapodik e a cellakon beliil, ami kondenzvizként
iranyaba futnak, akkor a kondenzvizet a gravitacié nem
tudja kivezetni, ami a kamrak alland6 parasodasahoz, akar
bealgasodasahoz vezethet.

Biztos, hogy elég a 1050 mme-es alatamasztasi tavolsag?
Igen, az X-struktdraji lemezeink normal idéjarasi korilmé-
nyek és szélviszonyok kdzott jol birjak ezt a tengelytavot.

Honnan tudhatom, hogy melyik oldala UV allé a lemeznek?

A 10-16-25 mme-es lemezeink altalaban mindkét olda-
lon UV-védettek (jelzés a védéfolian: Both side UV
protection). Egyéb vastagsagoknal az az UV-védett ol-
dal, amelyik oldalon nyomtatva van a védéfélia (jelzés a
védsfélian: One side UV protection).

14 A-PLAST KFT.
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A MULTICLEAR® POLIKARBONAT LEMEZEK JELLEMZOI
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EROGS UV-ALLO KIVALO KIVALO JEGALLO RUGALMAS
FENYATERESZTO HOSZIGETELO
KEPESSEG KEPESSEG

A beépitési segédlet 6sszeallitasakor torekedtiink a legjobb tudasunk szerint eljarni. Ennek ellenére eléfordulhatnak benne hibak, amikért elnézést kériink, ezekért nem all
modunkban felelésséget vallalni. A beépitési segédlet 6sszeallitasakor feltételeztiik a szerelést végzd személyrél, hogy legalabb készség szinten ért az anyagok, eszkdzok és
berendezések kezeléséhez, igy ezek hasznalatara kilon nem tériink ki. Védéfelszerelés hasznalata javasolt! A felszereléshez hasznalt szerszamok, gépek hasznalatabol eredé
anyagi karokért (beleértve az A-Plast Kft.-t8l vasarolt anyagokat is), illetve barmilyen személyi sériilésért cégiink semmilyen kériilmények kézstt nem véllal felel8sséget és
elharit mindennemd kartéritési igényt. A beépitési segédletben a képek illusztraciok.

A nyomdai hibakért felelésséget nem vallalunk!

KOZPONTI IRODA ES RAKTAR

2142 Nagytarcsa, Naplas ut 10.

(MO 58-as Cinkota/Nagytarcsa kijarat)
Nyitva tartas:

Hétf6-Szerda: 8:00 - 16:30
Csuitortok: 8:00 - 18:00

Péntek: 8:00 - 15:00

Tel: (+36 28) 920 920

Fax: (+36 28) 920 921

Forré drot: (+36 20) 3 555 333

E-mail: info@aplast.hu

web: polikarbonat.eu

KELET-MAGYARORSZAGI
ERTEKESITESI IRODA

4029 Debrecen,

Csap6 u. 49.

Tel./fax: (+36 52) 530 406
Mobil: (+36 20) 510 6090
debrecen@aplast.hu

BUDA KORNYEKI
ERTEKESITESI IRODA

2030 Erd,

Tarnoki it 97.

Tel./fax: (+36 23) 361912
Mobil: (+36 20) 3215499
erd@aplast.hu

NYUGAT-MAGYARORSZAGI
ERTEKESITESI IRODA

9024 Gyér,

Bartok Béla at 1.

Tel /fax: (+36 96) 311585
Mobil: (+36 20) 394 8894
gyor@aplast.hu

KOZEP-MAGYARORSZAGI
ERTEKESITESI IRODA

6000 Kecskemét,
Munkacsy u19.

Tel./fax: (+36 76) 611575
Mobil: (+36-20) 598 1163
kecskemet@aplast.hu

DEL-MAGYARORSZAGI
ERTEKESITESI IRODA

7623 Pécs,

Martirok Gtja 17/2.
Tel./fax: (+36 72) 510 676
Mobil: (+36 20) 257 0758
pecs@aplast.hu



